
Extruder Degassing 

Extruder หรอืเครือ่งอดัรดี ใชใ้นการอดัรดีวสัดหุลากหลายประเภทเพ่ือทาํใหว้สัดเุกิดเป็นรูปรา่งตามท่ีตอ้งการ 

วตัถดุิบมกัจะอยูใ่นรูปแบบเมด็ ผง หรอืเม็ดบีทส ์ในบทความนีเ้ราจะพดูถงึกระบวนการขึน้รูปเทอรโ์มพลาสติก โดยเม็ด

พลาสติกจะถกูฟีดจากถงัเก็บ (Hopper) เขา้สูเ่ครือ่ง และถกูลาํเลยีงดว้ยสกรู จากนัน้จะถกูหลอมภายในเครือ่งอดัรดี 

(Extruder) โดยอาศยัทัง้ความรอ้น แรงเฉือน และความดนั จนกลายเป็นของเหลวหนืด พลาสติกท่ีหลอมแลว้จะถกูดนัออก

สูแ่มพิ่มพ ์(Mould) ท่ีบรเิวณเบา้เท (Die) เพ่ือขึน้รูปตามตอ้งการ พลาสติกหลอมท่ีออกจากเบา้เท (Die) เรยีกวา่ 

Extrudate ในบางกระบวนการจะมีการใหค้วามเย็น (Cooling) หลงัจากพลาสติกออกจากเบา้เทแลว้ เพ่ือใหค้งรูปตามท่ี

ตอ้งการ ตวัอยา่งชิน้งานไดแ้ก ่

- Blown Film Extrusion ประเภทผลติภณัฑ ์ถงุพลาสติก 

- Film Extrusion ประเภทผลติภณัฑ ์แผน่ฟิลม์บาง 

- Sheet Extrusion ประเภทผลติภณัฑ ์เสือ่นํา้มนั, หนงัเทียม 

- Pipe/tube Extrusion ประเภทผลติภณัฑ ์ทอ่ PVC, ทอ่นํา้ 

- Profile Extrusion ประเภทผลติภณัฑ ์รางสายไฟ, ขอบหนา้ตา่ง 

- Tape Yarn /Filament Extrusion ประเภทผลติภณัฑ ์กระสอบพลาสติก 

ในกระบวนการอดัรดีระบบสญุญากาศจะถกูใชก้่อนท่ีพลาสติกหลอมจะถกูดนัออกสูแ่มพิ่มพ ์เพ่ือกาํจดัก๊าซ

ภายในเนือ้พลาสติก รวมถึงความชืน้ท่ีตกคา้ง อากาศ โมโนเมอร ์โอลโิกเมอร ์ตวัทาํละลาย ผลติภณัฑท่ี์ทาํปฏิกิรยิา วสัดท่ีุ

สลายตวั ตลอดจนการทาํใหพ้ลาสติกบรสิทุธ์ิขึน้ ความดนัท่ีใชใ้นการกาํจดัแก๊สอาจอยูร่ะหวา่ง 1–200 mbar ขึน้อยูก่บั

วตัถดุิบ  การกาํจดัแก๊สอยา่งมีประสทิธิภาพสง่ผลกระทบหลายประการตอ่ผลติภณัฑใ์นอตุสาหกรรมพลาสติก ทัง้ในสว่น

ของการเพ่ิมขึน้ของปรมิาตร การลดปรมิาณความชืน้ท่ีตกคา้ง กลิน่ท่ีดีขึน้ การเปลีย่นแปลงรูปลกัษณท่ี์ปรากฏ การ

เปลีย่นแปลงคณุสมบตัิทางกล การปอ้งกนัการเกิดฟอง และการผสมทาํใหเ้ป็นเนือ้เดียวกนั พบเห็นไดก้บัโพลเีมอรท่ี์

สามารถดดูซบัความชืน้จากบรรยากาศไดง้่าย เช่น PET, PA, POM, PBT ฯลฯ ในสว่นของ Film & Sheet Extrusion ระบบ

สญุญากาศยงัถกูนาํมาใชใ้นกระบวนการหลงัจากพลาสติกหลอมผา่นแมพิ่มพแ์ลว้อีกดว้ย โดยแผน่รดีจะถกูดงึผา่นชดุ

ลกูกลิง้สามถึงสีล่กู ซึง่จะควบคมุอณุหภมูิและระบายความรอ้นดว้ยระบบสญุญากาศ 

น่ีเป็นกระบวนการบางสว่นท่ีใชป๊ั้มสญุญากาศในการอดัขึน้รูปพลาสติก เราจึงขอนาํเสนอป๊ัมสญุญากาศสาํหรบั

กระบวนการนี ้

- RUVAC ป๊ัมสญุญากาศแบบ Root Pump ใชร้ว่มกบั Backing Pump เพ่ือใหไ้ดค้วามดนั (Vacuum Pressure) ท่ีต ํ่ามาก

ขึน้ ความเรว็การป๊ัม (Pumping Speed) ท่ีสงูขึน้ และใชเ้มื่อตอ้งการความจท่ีุมากขึน้ 

- SCREWLINE ป๊ัมสญุญากาศแบบ Dry Screw Pump มีความแข็งแรงอยา่งยิ่งดว้ยโรเตอรร์ะบายความรอ้นภายใน การ

จดัเรยีงตลบัลกูปืนแบบพิเศษ และมีอายกุารใชง้านท่ียาวนานอีกดว้ย 



ขอขอบคณุเนือ้หาจาก 

- https://www.leybold.com/.../plastic.../plastics-processing 

- https://www.leybold.com/.../applica.../plastic-and-composite 
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